(CUTMASIER ) Luftplasma-Schneidsysteme

Automation Series
CUTMASTER®° A40 CUTMASTER°  ABO CUTMASTER° A80 CUTMASTER®° A120
6 mm Qualitatsschnitt 10 mm Qualitatsschnitt 12 mm Qualitatsschnitt 15 mm Qualitatsschnitt
12 mm Max. Lochstechen 15 mm Max. Lochstechen 20 mm Max. Lochstechen 20 mm Max. Lochs_,techen
25 mm Kantenbeginn 25 mm Kantenbeginn 30 mm Kantenbeginn 40 mm K_antenbeglnn
80%@40A Einschaltdauer 80%@60A Einschaltdauer 80%@80A Einschaltdauer 80%@120A Einschaltdauer
60A Max. Ausgangsstrom 80A Max. Ausgangsstrom  100A Max. Ausgangsstrom 120A Max. Ausgangsstrom

Wir stellen vor: Die neue Generation innovativer automatisierter Plasmaschneidsysteme der Produktlinie CUTMASTER Automation
Series von Thermal Dynamics®

Mit ihren Standard-Funktionsmerkmalen werden Gerate der CUTMASTER A-Series den Anforderungen unterschiedlichster
Anwendungen gerecht.

» Leistungsstarke Einschaltdauer von 80% fur Qualitatsschnitte rund um die Uhr unter hartesten Bedingungen

* Gewichtssparendes, kompaktes Design und benutzerfreundliche Halterungen fir eine einfache Montage in allen Anwendungen

» Brennerintegrierte Ventile zur Verklirzung der Stillstandszeiten fur den Austausch von Teilen und damit hohere Produktivitat

» Eigene Automationssoftware fir hohere Einschaltdauer und Performance in vielen Anwendungen, z. B. das Schneiden von
dinnen Werkstoffen oder Rohren.
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